PROSIMY O PRZYGOTOWANIE PLIKOW PDF Z UWZGLEDNIENIEM:

Spadéw z kazdej strony 3 mm + zaznaczone linie ciecia /i/lub bigowania poza obszarem spadu
Bitmapy CMYK

Rozdzielczo$é bitmap powinna zawieraé sie miedzy 250 a 300 dpi (rozdzielczo$é

nizsza niz 250 dpi moze niekorzystnie wptyngé na jako$é drukowanych obiektéw,

a rozdzielczo$é powyzej 350 dpi nie powoduje poprawy jakosci, niepotrzebnie natomiast zwiek-
sza rozmiar pliku). W projektach koniecznosciq jest uzywanie koloréw z modelu CMYK oraz na
zyczenie koloréw specjanych z paleny PANTONE.

Nie powinno stosowad sie koloréw z modelu RGB lub innych modeli kolorystycznych

(w przypadku dostarczenia pracy zawierajgcej kolory RGB, koncowy wydruk

moze by¢ niezgodny z oczekiwaniami klienta).

Czcionki (fonty) zamienione na krzywe
Grubo$é¢ linii - minimum 0,2 pkt.

Nie nalezy umieszczaé logotypdw oraz matych obiektéw graficznych
na krawedzi projektu (tuz obok linii obciecial).

Czarne kolory napiséw prosimy budowac¢ tylko z czerni czyli:
(C-0%, M-0%, Y-0%, K-100%)

Suma farb (CMYK), czyli maksymalne nafarbienie

papier kreda - 330% dla zdje¢ oraz 230% dla apli
papier offset - 280% dla zdjeé oraz 180% dla apli

Strony w pracach sktadanych do $rodka zawsze muszq by¢ krétsze o ok. 3 mm, np. dla ulotki
A4 sktadanej do DL format stron bedzie wynosit 100/100/97 mm (97 mm strona ktéra sie cho-
wa w $rodek)

Wszelkie elementy dodatkowe w pracy typu wykrojniki, linie bigowania, lakier UV mogq by¢
umieszczone w tym samym pliku PDF joko dodatkowy kolor z atrybutem nadruku.

PRZYGOTOWANIE PRAC WIELOSTRONICOWYCH DO IMPOZYCII:

W przypadku prac wielostronicowych prosimy o umieszczanie stron w uktadzie
Jstrona za stronq” (prosimy NIE montowac¢ stron w sktadki - rozktadowki)

W przypadku sktadu skomplikowanych ksigzek (wykrojnik, strony ustawione
w innej kolejnosci niz w pliku prosimy o dotgczenie poglgdowej makiety)

Bardzo prosimy o szczegétowe zapoznanie sie z niniejszqg instrukcjq.
Zastosowanie sie do przedstawionych uwag jest podstawowym warunkiem
umozliwiajgcym spetnienie Panstwa oczekiwan co do jakosci korcowego produkiu.

Wszelkie sprawy techniczne prosimy konsultowaé z DZIALEM GRAFICZNYM.



